
QC300是针对激光自动化切割应用推出的一款独立
随动系统，可以精确测量出激光头与工件之间的感应
电容并计算出对应高度，控制激光头实时跟随工件表
面坡度曲线。

QC300

功能特点

调高模式、传感器模式自由切换

支持最大三级穿孔

支持I/O、EtherCAT总线通讯

高采样率4KHZ

控制精度0.005mm

震动抑制，边缘随动快速下落防碰板

解决方案

激光加工头TTA信号放大器模拟量驱动器

QC300

应用案例

地址：上海市松江区东宝路 8 号

上海嘉强自动化技术有限公司
网址：www.empower.cn咨询热线 ：400-670-1510 邮箱：sales@empower.cn
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PLC传统数控系统

机械手控制器嘉强数控系统

QC300 独立随动系统搭配机械手控制器可实现高度自动跟踪、

电容标定等功能，实现高速高精三维切割，广泛应用于汽车、航空、

新能源等领域。

QC300独立随动系统


